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6. '����� ������$�
�% �$�
=	 "�"��$%FM�	 ��$% 
��%��
�A � 
���$�
�% �	 ��A"���% � ��$������-

�� �""��� ��"�� K 10 ;	�= ��. !.+.4"%���� ������� $��$�
��� ��������=�. – �
����������"�, 
D�&� �!� ����
=. – 2002. – 12 ". 
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G.�. )����"��A, E.�. �����, D.D. '�������,  

#.#. !���$�"��A 
��
 �����
���� � �	����������� ����������	���� 

������������ ��� ������ �����!������ 	�	
����� ��-
����������� ��		��� ���	
� l�  

*����
���
 ����$�
�"�� ������"�

% "���A
� ����"�}���� �����"$���"�F �����$�-
�
��� �"�����

%: �"�
���� ��"����� ��"�� H�&-32 � ������
�	 ������������� �$% ���
-
�� 
�����
��� "�
� ���$������
��� �"��� ������� $��$�
��� �����$��
��� �������. 

 

THE EXPERIENCE OF PREPARATION AND EMPLOUMENT OF HY-
DRAULIC EQUIPMENT FOR ESTIMATION OF THE STRESSED AND DE-

FORMATED STATE OF THE ROCK MASS SEAM l1 
Is grounded the expedience of  employment hydraulic equipment, produced by industry: the in-

stallation of heavy pressure “SNT-32” and spacing airproofers for estimation of stressed state of 
rock mass by method of locally hydraulic break. 

 
�$�
�A;�� ������� ������
�A ��$����=�� 
����=�
� "�%�
� " 
����-

�=�
=� ���$���
��� �$���
 ��������, ��� "���%��
� " 
�����
=�� ����-

�
�%�� ���
�-���$�����"��	 �"$���A. H ����	���� ������
=	 ���
=	 ���� 

 ��$�;�� �$���
= (600 � � ��$��) "�M�"���

� ���$���$�"� ���
�� ��$�-

��, ���
�"
�"��, �"��� ���
��
���
�% � �
��
"��
�"�� �����
����"��	 
%�$�
�A.  

*"���

� "$��
=� %�$%��"% ����
�� ���
=	 ���� � �$�����	 ;	�	 ��-

������ �""�A
, ��� ��"��$�
� ��"���
��% �$���
 ��� ����="�$ 1200 �. 
� ���� ;	�� ��
�"��"% � ;	� ��.  !.+.4"%����. 

� 
���$�� ��
=� � "$��
=� ���� ��� ���������� � O�"�$����� 
�$�����	 ������
��� � ���	 �"$���%	 ��
�"%�"% �������
�� � �������
�� 
�����������$�
=	 ���
=	 �=������ � 
��%��

�� ���
"=M�

�� �""���. 

#=;���$���

�� ���"$��$���� 
���	�����"�� �������� 
��
�-
���"
��

=	 � O��
�����"�� �=���
=	 ��	
���"��	 ��;�
�A, �"
��

=	 
 
��"�����
�A �
>������ � ������	 �����	
���"���� "�"��%
�% �""�� 
���
=	 ����� � ��
����
=	 ���
�-���$�����"��	 �"$���%	. 

�����	
���"��� "�"��%
�� ���
�"
=	 ���
=	 ����� � �"
��
�� ���"$��-
$����"% 
��%��

�-��>�������

=� "�"��%
���, ��$$�����"���� � ��	-

���"���� "��A"���� "���=. *"
��
=� >������ ��� O��� %�$%��"% 
�$�-

�� (�"��"���

��) 
��%��

�� "�"��%
�� ���MFM�	 �����, ������� 	��-
��������"% ��"$�

=�� �
��
�%�� � ���"��
"���

�A ����
����A �$�
=	 
"�"��$%FM�	 ��A"���FM��� ��$% 
��%��
�A.  

# 
"��%M�� ����% "�M�"����� ��$=A �%� [1] O�"������
�$�
=	 ������� 
���
�� 
��%��

��� "�"��%
�% ���
=	 �����. *�
�� �� "�=	 ���"������-
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=	 � O��� �$
� %�$%��"% ������

=A � D�&� �!� ����
= ����� $�-
�$�
��� ��������=� (G�<), �����=A 
;�$ ;������ �����
�
�� �$% ���
�� 
�����	
���"���� "�"��%
�% ��$������
=	 �""���� � �$�����	 ;	�	 ��-

����-�����"���� � |�
��$�
��� �A�
�� ��
�"" [2]. 

H�M
�"�� ����� ��$F���"% � "$���FM��. 
# 
����

�� �$% ���
�� 
��%��

��� "�"��%
�% ��"��� �����
��� �"-

"�� ���%� ��������$�
�F "����
�. # ��

�A �� �"�� �����������F� 
-
�
����$�
�F �����, � ������F �="���
���
=� 
"�"�� �����F� ���-
��"�� �� �������"���� ��$�
�%, ������%M��� � ��������=�� "��
�� ����=. 
'���
��� ��������=� %�$%��"% "��������
�� "
���
�� ���=���
��� ��-
$�
�% �����A �����"�� � ����� " ��"$���FM�A "���$�����A  ���  
 ��
�-
��

�� ����
� ��� ��"��%

�� ����� 
�
��
�%. D
"�����
�$�
� >��"�-
����=� ��"$�

=� �
��
�%  �������� �������"���� ��$�
�% � ��$�
�% 
"���$����� " ������ ����
�"�
=	, ��$$�����"��	  "��A"�� "���= � "��"���� 
����������� 
�
����$�
�A  ����= �"��$���F� �$% ������$�
�% ��$���
= 
�$�
=	 �����
�
� ��$% 
��%��
�A � �$�"��"��, ������
$�
�A �"� "����-

=.  

����������F  
�
����$�
=	  ���� � "����
	  �"�M�"��$%F�  �����-
��	
��� �����������FM���  "�"���� �$�  �"���
=��  �������������  
��$��
=	 ��
"������A. 

<���
$�
%  ��$"��  �����
�
�% ����� $��$�
��� ��������=� - ��-

�$��
=� �����=, "�$�

=� � 	������� ����;�
�F. 

?���
��  ��������$�
=	 "����
 �"�M�"��$%F� "���A
� �=��"���=�� 
"�
��� ��M��$�
��� ��A"���% ��� 4D+, ��<-100, ?�!-2, C?�'-1� � ��. 

# ���"���"�� �� �����"�� ����� �"��$���F� $��
=� �$� ������"�$�
=� 
����
��  �������� 45-76 ��.  

# D�&� �!� ����
= "���
 � �����
%��"% ����$��� �"
��
��� �������-
�
�% � �������� �$% ������$�
�% 
��%��
�A  $��$�
=� ��������=���, ��-
���=A ��$F��� �����������FM�� �"���A"��, �="���
���
=A 
"�", ����-

�-�����%M�F ������, 
�
����$�
=� �����������=, �
�����=, �"���A-
"�� �$% ������$�
�% ���"��
"���

�A ����
���� �$�"��"�� ��������=�. 

�$% ����������� 
�
����$�
=	 ���� � ��������$�
=	 "����
	  ���-
��
%F� �"���
=� �����������= (����
=� �"���A"��) ��$��
=	 ��
"����-
��A �$� ������FM�� �����������FM�� "�"��=. 

�����������FM���  O$���
��� � �"���
=	 �����������	 %�$%F�"%  ��-
�����  ����
��=�  ���$����, ��
���=� �"�� �����=	 ��"��� �����$�
= � 
��$����=	 ����	 ����� "�$�
=�� ���A��� � ���$��� �$� ���
�����
= 
� "�$�
=� "��
=, 
�������
�  �"�
��$�

=� 
 ���>������

��  "����-

�. '� ��$���"��� �����������FM�	  ���$���� �"���A"�� ����� �=�� ��
�- 
�$� ���	����
=�.  

<"���  �������������  �"�M�"��$%��"% �
����

�� ��$�
��� �����"�� 
�$� ���������$�
� "������=�� �"��=�� ��	
���"���� �"�$�%��.  

��
����$�
=�  �����������= ��
����F� �� "�
���
=	 ��$�
��%
��=	  
$��

=	  �$�  ���
=	 ������ �������� 5-6 �� " ��$M�
�A "��
�� 
� ��
�� 1 
��, ���"����
%��=	 � 
"�"� � ������������ ��� ����M� ����	��
=	 ��>�.   
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�$% "���
�% ���=���
��� ��$�
�% � �����������	 � 
�
����$�
=	 �-
���	 �"��$���F� �="���
���
=� ���
=� 
"�"= ��� <�#�-1 " ���	
�� 
�����$�� ������
�% �� 60-100 �'. &��� 
�
��
�% �����A �����"�� 
� 
��$��
 ����=;�� 1-2 �'/".   

# ���"��� �����A �����"�� �"��$���F� ����, �$�����
���F "��"�, �-
;�

=� �"$. 

�$% ����"����� ���=���
=	 ��$�
�A � 
�
����$�
=	 "�"���	 �����-

%F� �������=� �
�����= " �����$�� ������
�A �� 60-100 �'. 

����� �=;����

��� ��������
�% ����$��� ��������
�% � ������= 
�$% ������$�
�% 
��%��
�A � �""��� ���
=	 ����� ������� $��$�
��� ���-
�����=� ��$F��� � "��% �"�����$���$� �����"��, ���$���=� ��
��$�, ��-
������
=� ;�����=, ��"=$�
���, "����

=A "����$�
�� � ����"������"��� 
�"���A"���. 

��  
"��%M��� �����
� ��������
��, "����$�
� ����
�
��

��  �$%  
;	�
=	 ������
�A ��$% 
��%��
�A �����$���"��� ���=���, "���A
� ���-
�=;$�

�"��F 
� �=��"���"%. 

�$�
=�� O$���
��� � ����$���� ���

��� ��������
�%, 
 
; 
���$%�, %�$%F�"% �����������FM�� �"���A"��� � 
"�", �����=A ��$��
 ���"-
������ �����  �����A �����"�� � ����������� � 
�
����$�
�F ����� ��-
������$�
�A "����
= " ��$�
��� �� 40 �' � ��$��, " ������ 
�
��
�% 1-
2 �'/".  

'�� �=��$
�
�� ;	�
=	 �""$����
�A �� $��$�
��� ��������=�� ��$�-
�����
��� �""�� 
�� �"��$����
 ����������� >���= SCHMIDT KRANZ 
(����
�%). �����������, ����
�
��

=A  �$% ���$%��� ��������$�
�A 
"����
=, �=��$
�
 �� ������

�A ���$$���"��� ������ ����
���A ���-
$����, ��
���=� �"�� ������A ��"��� �����$�
= � ��$����=	 ����	 ����� 
��$�
�����"���� "�$�
=�� ���A��� � ��
�"
=�� ���$���.  

&�% ��
"������% ���$�� ��
���=	 �"��A ����������� ���"������� 
������
�"�� "���
�% �� �
����

�A ��� ��$�"�� �="����� �"���
��� ��$�-

�%. �$�
 ����������� 2,5 �, ������ – 44 ��. ����������� "
���
 ���-
�����
�

=� �$�
��, �����=A �����$%��, 
��
% " 4-5 �', ����$������ 
��$���
� �"��� ����������� � "��
�� "����
= � "��� ��$���
= "���% 
�����
=. 

'����
%��=� �� 
"��%M��� �����
� � ����$���� ��������
�% �$% ����-
��$�
�% 
��%��
�A ������� G�< ���
=� 
"�"=, ���"�����FM�� ��"����-

�  �="����  ��$�
�� (��  100  �')  �  �����$�
=A  ����  
�
��
�%  (1-2 
�'/"), ��$�F� "�M�"���

=� 
���"����� – 
����A �����������$�
�"��F 
(�� 1 "�3 � ����). �$%   �������$�
�"�� 
� "$��
� ���"�����, ��� ��� �$�
� 
��������$�
�A  "����
=  10 �,   �������  ��  46 �� � �$�
� �����������  
2,5 � ��P�� 
�
����$�
�A ����= �$�
�A 7,5 � "�"��$%�� 12 458 "�3. &��� 
������, ��$��� �$% ���$
�
�% ����= 
���	����� �������"�� 12 458 �����. 
C�� ��"�� �����
���$�
� >�����"�� � �����$����$�
� �� �����
� – ��$�� 3 
�"�� (��� ��
�� ���� � "���
��), 
� "���% ��$���"�� ����� � �����
� �-
��$
�
�% �����������.  
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# O��A "�%�� 
�� "����"�
� " ��	
���"��A "$����A ;	�= ��. 
!.+.4"%���� �=$ �=��$
�
 ���"� ��$�� �����������$�
=	 "���"�� 
�
��
�% 
� ������� �����$���"���� ��������
�% �$% �=��$
�
�% ;	�
=	 O�"����-
��
�$�
=	 ���� �� G�<.  �  ��". 1 ����"��$�
 "	�� 
��� ����$��� 
��������
�% � ������=, �"��$�����=	  �$%  ��$���"���

�A  ���
�� 
-
��%��

��� "�"��%
�% ���
=	 ����� ������� G�< � �"$���%	 ;	�=. 

 
# ���"��� 
"�" �="����� ��$�
�% �=$ �"��$����
 
"�"
% (1) �"�-


��� H�&-32, �����$%FM% � ����������

�� ������ ���"������� ��$�-

�� �����A �����"�� (���=) �� 40-45 �', ��� ���$
� ��"����
� �$% �"�M�-
"��$�
�% G�< ��"�
�� � $����$��. ����� ����, �"�
��� H�&-32, ���% 
�����������$�
�"�� �� 100 $/��
, �����$%�� �"�M�"��$%�� ��"� ���M�
=, 
�������;�A"% ��� G�<, �� �
����$�
=	 �������. ������ ������������� 
(3) � ;	�
=	 O�"������
�	 ��"$���$� ;$
�� �="����� ��$�
�% �� 
���"�
=	 ����$��"��. &��� 
�
��
�% ���=  1-2 �'/" �=$ ���"����
 
���""�$%�� (4, 7) � ;���=� ��
�� (5). H���" �����"�� �� "�"���= 
«
�
����$�
% ���� – ����������� – ��"���A �����������» ���"�����$"% 

$����� � �����"	��� (��". 1) ����
��� �$�
 (6), ���""�$�A (7, 4) � 
������� ����������� �="����� ��$�
�% (8) � $�
�� ����$�
�%. ��$�
�� 
�����"�� � "�"���� «��"���A ����������� – ����������� - 
�
����$�
% 
����» >��"����$�"� " ����M�F ���������� �
����� (10) " �����$�� 
������
�% 60 �', ��$F��

��� � �����"	��� ��"���"���� ���A
�� (9).  

]�"���A ����������� (11, 12) �=��$
�
 �� ���� �="����� ��$�
�% " 
-
���
=� �������� 42 ��. �$�
 "����� (11) – 1 �,  �$�
 "����� (12) – 2 �. 
H����� ���� (11, 12) "����
%F�"% ����� "���A ;������� " 
���
=�� �A-
��� �� "���A
� �=��"���=	 �����	 ;$
��� �="����� ��$�
�%.  
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H����� (12) ��"����� ����������� �="����� ��$�
�% (��". 1) "$��� ��-

������

� ��"=$�
���� �$% ������M�
�% ����������� (13) �� "����
� 
 

��
�F �$���
�. 

'������ �����"��"��
�"�� ��������
�% � ������=, �������

=	  
 
��". 1, �=��$
�
 � �"$���%	 �������	 ;	�=. '�� O��� � ���"��� «"����-

=» �=$ �"��$����
 ����� (14) – ��$"��"��

% ���� " �
����

�� ��-
������ 46 ��, �$�
�A 3,5 �. ��$�
�� � 
�
����$�
�A ����� (16) �����= 
(14) >��"����$�"� �������=� �
������� (15) " �����$�� ������
�% 60 
�'. '� ����$���� �=��$
�

�A �������� ��"����
 ��������
=A ��>�� 
(��". 2) �  ������
�	 	 	
 �− , ���: 	
  - ��$�
�� ���= � ������������ (13) �� 
�
������ (10); 	�  - ��$�
�� ���= � 
�
����$�
�A ����� (16) �� �
������ 
(15). &�������
=A ��>�� (��". 2) �"��$����
 � �$�
�A;�� ��� �������� 
����$����� ;	�
=	 O�"������
��� �� G�< ��$������
��� �""��. )	�
=� 
�""$����
�% �� ������$�
�F �$�
=	 "�"��$%FM�	 ��$% 
��%��
�A � 
-
���$�
�% �	 ��A"���% � ��$������
�� �""��� " �����
�
��� �=;����"

�-
�� �����$���"���� ��������
�% � ������= �������
= � 10-� ���
�� 
��
��A��
�� ;����� �$"� l1.  

 
�$% �
"�����
�$�
��� ������$�
�% ���"��
"���

�A ����
���� �$�"��-

"�� ��������=�, 	��������FM�A 
���$�
�� �����
�
� ��$% 
��%��
�A 
� �$�"��"��, ������
$�
�A �����$�
�A �"� "����
=, �=$� �����
�
� ����-
��������

�� �$% ;	�
=	 �"$���A ����"������"��� �"���A"��� <#'-456. 

�$% �����
�% ����
�
�% ���M�
����"�� � "����
� �"��=��% ���M�
 � 
�""��� �� �$�
� ��������$�
=	 "����
 �� � ��"$� G�< �=$ �"��$����
 
O$�������
��
=A ������ �D&-3, "���

=A � ��
����� ��$���	
���"��� 
�
����"����� (�'�). 

<���$����� �=��$
�

=	 ;	�
=	 O�"������
�$�
=	 ���� � 10-� �-
��
�� ��
��A��
�� ;����� �$"� l1 �� ���
�� 
��%��

��� "�"��%
�% ��$�-
�����
��� �""�� ������� G�< " �"��$����
��� �=;����"

��� ����$��� 
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�����$���"���� ��������
�% ����������
 ��	
�$����
�"�� � 
���
�"�� 
��� ����= ��� �"�M�"��$�
�� ���
����$�
=	 $��$�
=	 ��������=��� � 
��������$�
=	 "����
	, ��� �����$�$� ������$��� ��$���
� � 
���$�
�% 
�$�
=	 
��%��
�A � �""$������� ��"��� ��$������
��� �""��.  
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*��"
� �"���A, ���
��� ��� � �"
��
� ��	
��
� 	������"���� �����
���
�� ���"�-

��� �� 
������� !'<-2, ����
��
�� �$% ��
���$F ������� ��"�� 
 ��
��$%��A
�	 "��-
���	 ����$�
�	 ;	�. 

 
THE CONTROL OF PRESSURE DIFFERENCE ON VENTILATING CON-

STRUCTION OF MINE 
The arrangement, principle of action and the basic technical characteristics of an aerodynamic 

prefix to the anemometre !'<-2, intended for the control of pressure difference on ventilating con-
structions of coal mines was described. 

 
C>>�����
% � �����"
% ���� ;	�= �� �
���� ������$%��"% 
���
�-

"��F �� ��
��$%���

�A "�"���=, �"
��
=�� �������� ������A %�$%F�"% 
�"	�� �����	 � ���
=	 �=�����	 � ������ ��$�
�% ��� ��� �����
�� 
 
������$�
�� O����
����"���� "�������$�
�% ;	�
�A ��
��$%���

�A "��� 
� ����$�
=	 �� �����A.  

��
���$� "�"��%
�% ��
��$%���

=	 "�"��� ;	� � 
"��%M�� ����% �"�-
M�"��$%��"% O��������"�� (���
 �� � 3 - 4 ���) �������
=�� �������$�-

�%�� �#�HH � ��$F���"% � �������
�� �����;
�-�����""��

�A "P���� 
;	�
�A ��
��$%���

�A "���. '� ����$���� �������

=	 "P���� " ����-
M�F "����$�
=	 �����F���
=	 ������� ��������"% 
$�� ��$���

=	 ��-
��$����� � �=�F�"% ������
���� �� �"��
�
�F 
��;�
�A ��
��$%���
-

��� ����� � "����;�
"����
�F ���������
�% ;	�=. 

D�����
�� �"	�� �����	 � ���
=	 �=�����	 ;	� ��������"% ��
� �"-
����;��� � "
%�=�� " ��������"�� 
��������� !H*-3 � �H-13. &�$��� 

������=� ;	�= ���F� "������

=� O$�����

=� 
�������= !'<-2 [3], � 
�� � 
���"����
�� ��$���"���. '�� �������
��  �����;
�-�����""��

=	 
"P���� ������
�� ������ ��$�
�% (�����""��) � ���
=	 �=�����	 � 
 ��
-
��$%���

=	 "������
�%	 ��������"% ���� ��
� �"����;��� �������� 
[1]. E��"����
=A ��
���$� O����
����"��	 �������� ;	�= �"�M�"��$%-


